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Wymagania wstepne
Wiedza ogdlna dotyczgca projektowania w szczegdlnosci odniesiona bezpieczenstwa wyrobdéw

Cel przedmiotu
Zaznajomienie studentow z zasadami normalizacji i certyfikacji dla bezpieczenstwa wyrobow

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

1. Student ma uporzadkowang i podpudowang teoretycznie wiedze oraz zna fakty i zjawiska
charakterystyczne dla nauk o zarzgdzaniu i jakosci, inzynierii mechanicznej oraz inzynierii
bezpieczenstwa w zakresie bezpieczenstwa wyrobdéw [K2_WO01].

2. Student zna w pogtebionym stopniu metody i teorie stosowane w rozwigzywaniu probleméw
wspotczesnej inizynierii bezpieczenstwa, dotyczgcych jakosci, ergonomii i bezpieczenstwia wyrobow
[K2_WO03].

3. Student zna w pogtebionym stopniu pojecia i zasady z zakresu ochrony wtasnosci przemystowej i
prawa autorskiego zwigzanego z bezpieczehstwem wyrobdw [K2_W13].



Umiejetnosci:

1. Student potrafi wtasciwie dobiera¢ zrodta, w tym literaturowe oraz informacje z nich pochodzgce, a
takze dokonywac oceny, krytycznej analizy, syntezy i tworczej interpretacji tych informacji, formutowaé
wnioski oraz wyczerpujgco uzasadnia¢ opinie podczas prezentacji wynikdw w zakresie bezpieczenstwa
wyrobdéw [K2_UO01].

2. Student potrafi realizowac¢ zatozenia zarzgdzania projektami w tym planowac dziatania,
harmonogramowac, okreslac cele i zadania szczegoétowe, kryteria ich osiggalnosci oraz budowac zespoty
projektowe, identyfkowac zasoby i okresla¢ metodyke kontroli na roznych etapach cyklu zycia projektu

w zakresie bezpieczenstwa wyrobow [K2_U09].

Kompetencje spoteczne:

1. Student jest krytyczny wobec swojej wiedzy, jest gotéw do zasiegania opinii ekspertow podczas
rozwigzywania problemoéw poznawczych i praktycznych zwigzanych z zarzgdzaniem bezpieczenstwem w
organizacjach w zakresie bezpieczenstwa wyrobéw [K2_KO01].

2. Student prawidtowo identyfikuje i rozstrzyga dylematy zwigzane z szeroko pojetym bezpieczenstwem,
rozumie konieczno$¢ uswiadamiania spoteczenstwa w zakresie potrzeby ksztaltowania bezpieczenstwa
w réznych obszarach funkcjonowania organizacji w zakresie bezpieczenstwa wyrobéw [K2_K02].

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Ocena formujgca:

a) w zakresie ¢wiczen: biezgce sprawdzanie wiedzy i umiejetnosci w czasie ¢wiczen

b) w zakresie wyktaddw: na podstawie dyskusji dotyczgcej materiatu przyswojonego na poprzednich
wyktadach;

Ocena podsumowujgca:

a) w zakresie ¢wiczen: na podstawie wynikow $redniej ocen czgstkowych oceny formujgcej

b) w zakresie wyktadéw: test wiedzy;

Zaliczenie student otrzymuje po uzyskaniu co najmniej 51% wymaganych punktow. Szczegdtowe
postepowanie opisano w Regulaminie studiow.

Tresci programowe

Bezpieczenstwo wyrobow - wymagania ogolne. Wymogi bezpieczenstwa wyrobéw. Pojecie
niebezpiecznego wyrobu. Odpowiedzialnos¢ za wyrdb. Kategorie zdarzeh spowodowane niewfasciwym
uzytkowaniem; Metody oceny bezpieczenstwa wyrobow. Systemy certyfikacji wyrobéw. Znaki
bezpieczenstwa Certyfikacja CE produktéw w UE. Zadania i uprawnienia podmiotéw i instytucji w
zakresie bezpieczenstwa wyrobéw. Certyfikacja produktow - instytucje i systemy oraz procedury
postepowania. Certyfikacja maszyn: ISO 12100, EN 1ISO13849-1 Performance Levels PL., System
sterowania zapewniajgcy pewnos¢ dziatania maszyny. Jakosciowy wskaznik bezpieczenstwa,
Wyznaczanie wskaznika na podstawie jakosciowego grafu oceny ryzyka PN-EN 954-1, ISO/FDIS 13849.

Tematyka zaje¢

- Bezpieczenstwo wyrobow - wymagania ogolne

- Wymogi bezpieczenstwa wyrobdéw

- Pojecie niebezpiecznego wyrobu

- Odpowiedzialnos¢ za wyréb

- Kategorie zdarzenh spowodowanych niewtasciwym uzytkowaniem

- Metody oceny bezpieczenstwa wyrobéw

- Systemy certyfikacji wyrobéw

- Znaki bezpieczenstwa

- Certyfikacja CE produktow w UE

- Zadania i uprawnienia podmiotow i instytucji w zakresie bezpieczehstwa wyrobdw
- Certyfikacja produktéw - instytucje, systemy oraz procedury postepowania

- Certyfikacja maszyn: ISO 12100, EN ISO 13849-1 Performance Levels PL

- System sterowania zapewniajgcy pewno$¢ dziatania maszyny

- Jakosciowy wskaznik bezpieczenstwa

- Wyznaczanie wskaznika na podstawie jakosciowego grafu oceny ryzyka PN-EN 954-1, ISO/FDIS 13849
- Przepisy i regulacje dotyczace bezpieczenstwa wyrobow



- Rola audytéw w zapewnieniu bezpieczenstwa produktow

- Analiza przypadkéw zwigzanych z niebezpiecznymi wyrobami

- Strategie minimalizowania ryzyka zwigzanego z wyrobami

- Procesy wdrazania i monitorowania standardow bezpieczenstwa

- Edukacja i szkolenia z zakresu bezpieczenstwa wyrobow

- Wptyw technologii na poprawe bezpieczehstwa produktow

- Wspétpraca miedzynarodowa w zakresie standardéw bezpieczenstwa
- Przyktady najlepszych praktyk w dziedzinie bezpieczenstwa wyrobow
- Mechanizmy kontroli jakosci w kontek$cie bezpieczenstwa

- Znaczenie dokumentaciji technicznej w procesie certyfikacji

- Wyzwania i przyszte kierunki rozwoju w obszarze bezpieczenstwa wyrobow

Metody dydaktyczne

Wyktady z prezentacjg multimedialng; ¢wiczenia zadaniowe z tematyki powigzanej z wyktadami.
Wyktad jest realizowany z wykorzystaniem technik ksztatcenia na odlegtos¢ w trybie synchronicznym.
Dopuszczalne platformy: eMeeting, Zoom, Microsoft Teams.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 20 0,50
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 30 1,50
laboratoryjnych/¢wiczen, przygotowanie do kolokwidéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




